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PRENSA DE FORR PP/ FRE
PRENSA DE FORJA A QUENTE DE ALTA VELOCIDADE

CARACTERISTICAS

1. O desenho da cobertura superior e inferior reduz a
inclinacdo da cavidade do molde para maximizar o consumo
de material, e assim, proporcionar economia.

2. Alta capacidade motriz garante alta eficiéncia de producdo.

3. Alta velocidade de percurso entre os materiais de
forjamento e os moldes aumenta a vida dtil dos moldes.

4. A mdquina possui um golpe (curso) longo, o que a
diferencia de mdquinas convencionais que utilizam golpe
curto, tornando a maquina mais apropriada para a operacdo
de varios tipos de forjamentos.

5. As janelas formadas em ambos os lados da estrutura
da mdquina facilitam a transmissdo do forjamento e
possibilitam a operacdo automdtica de prensagem.

6. A estrutura da mdquina em formato de caixa possui alta
rigidez, ideal para operacbes mornas e quentes e garante um
forjamento de alta precisdo.

7. Alta eficiéencia de producdo, operacdo simples, fdcil
manutencdo e baixo custo de produgdo.

Equipamentos adequados
com a norma de seguranga

« Assisténcia Técnica qualificada em todo o
territério nacional

« Flexibilidade nos pagamentos

« Atendimento em todo o Brasil

« Exceléncia em todo o processo de fabricacdo

« Totalmente adequada a norma NR12

8. Sistema de transmissdo especialmente projetado para
reduzir o ruido.

9. Um dispositivo especial auxilia o retorno rdpido dos
moldes e garante operacbes descomplicadas.

10. O modelo com guia dupla diminui a inclinagdo, permite
carga excéntrica pesada, possibilita opera¢des de forjamento
mdltiplo e garante alta precisdo.

11. O sistema de lubrificacdo centralizado reduz o atrito
entre as pecas mecdanicas.

12. O sistema de seguranca de operacdo garante a seguranga
dos operadores.

13. Modelo FPG: A mdquina é apropriada para fazer pecas
de trabalho longo como, por exemplo, pecas de aluminio
e liga. Esta mdquina possui um sistema de “engrenagem
de transmissdo” adicional. Possibilidade de reduzir a
velocidade de descida, diferente da FP que ndo possui este
recurso.

APLICACOES:

Apropriadas para processos de forjamento exigidos em
ferramentas manuais: carros, motocicletas, bicicletas, trens,
navios, ferramentas para mdquinas, maquinas texteis,
maquinas para trabalho com madeira, equipamento de
transporte, maquindrio para mineracdo, pecas de ferragem,
e,
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PRENSA DE FORJA A QUENTE DE ALTA VELOCIDADE

CARACTERISTICAS

1. A mdquina € soldada com chapas de aco, tratadas por
revenido, eliminando toda a tensdo interna. Com peso bem
distribuido garante golpes pesados e longa vida util.

2. Possui sistema de lubrificagdo automatica, fungdo de
depuracdo e recorréncia para aumentar a vida util da maquina.
3. Controle multiplo de seguranca de circuito protege a maquina
e gumenta sua vida util.

4. Eixo manivela é feito de aco de alta qualidade. Sua superficie
é cromada, possui alta resisténcia ao desgaste e ndo deforma.
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PRENSA DE FORJA A FRIO DE JUNTA ARTICULADA

CARACTERISTICAS

1. Ajuncdo do came com o eixo utiliza um anel conico para facilitar o
ajuste de angulo. As escalas estéo gravadas na superficie do came, as
quais podem ser utilizadas para ajustar o angulo da forma desejada.
2. A jungdo do eixo lateral ejetor com o oscilante utiliza anel conico,
onde a for¢a de fixacdo do pino do anel é utilizada como dispositivo
de seguranca, no caso de sobrecarga, o deslizamento do anel conico
é utilizado para proteger o mecanismo ejetor. Existemn indicagoes e
marcacbes de escala no oscilante e a lateral do ejetor aliviada, e
precisa ser ajustado de volta para a posicdo correta.

FP-400 FP-600 FP-800 FP-1000 FP-600 G FP-800 G FP-1000 G FP-1300 G FP-1600 G HCP-200 HCP-300 HCP-400 HCP-500 HCP-600 JKP-400 M JKP-400 L JKP-650 L JKP-800 L JKP-1000 L
400 600 800 600 800 200 300 400 500 600 400 400 650 800

Capacidade (ton) 1000 1.000 1.300 1.600 1.000
Curso de deslocamento do martelo (mm) 175 200 250 250 250 250 250 280 300 150 150 150 150 200 180 180 200 220 250
Ajuste de curso (mm) 10 10 10 10 10 10 10 10 10 50 50 50 50 50 15 15 15 15 15
N° méx. de ciclos por minuto (cpm) 100 85 85 85 85 85 85 80 70 100 93 90 85 80 40 40 35 35 30
N° de ciclos em operacao normal (cpm) 18 18 16 16 18 16 16 16 16 18 18 18 16 16 12 12 12 12 12
Abertura max. (mm) 505 550 650 700 650 650 700 750 800 440 430 480 510 600 480 500 607.5 650 757.5
Ponto de capacidade méx. (mm) 5 5 5 5 6 5 5 6 6 5 5 5 5 5 8 8 8 8 8
Dimens6es do martelo - LxP (mm) 590 x 650 690 x 630 800 x 790 940 x 850 690 x 730 800 x 790 940 x 850 1.000 x 900 1.080 x 1.040 490 x 400 560 x 440 650 x 500 670 x 600 670 x 600 400 x 500 600 x 600 750 x 700 800 x800 1.020 x 1.000
Dimensdes da mesa - LxP (mm) 770 x 840 880 x 880 980 x 1.000 1.100 x 1.050 880 x 880 980 x 1.000 1.100 x 1.050 1.140x 1.140 1.200 x 1.200 630 x 800 680 x 860 750 x 920 770x1.100 770x1.100 580 x 700 700 x 700 900 x 840 840 x 900 1.200 x 1.000
Abertura lateral - LxA (mm) 450 x 450 500 x 500 600 x 600 700 x 650 500 x 600 600 x 600 700 x 650 750 x 700 900 x 750 320 x 320 320 x 320 320 x 320 400 x 370 400 x 510 420 x 410 420 x 410 600 x 500 650 x 600 850 x 650
Poténcia do motor (kW x p) 30x8 37x8 45x 8 55x8 55x 4 55x 4 75x 4 90 x 4 110x 6 18.5x6 30x6 37x6 37x6 45x6 37x4/30x6 § 37x4/30x6 55x4/45x6 75x4/55x6 75x4/55x6
Motor do ajuste de curso (KW x p) 0.4x4 04x4 0.75x 4 0.75x 4 0.4x4 0.75x 4 0.75x 4 1.5x4 1.5x4 0.75x 4 0.75x 4 0.75x 4 22x6 22x6 0.75x 4 0.75x 4 0.75x 4
Motor da lubrificagao (KW x p) 0.1x4 0.1x4 0.1x4 0.1x4 0.1x4 0.1x4 0.1x4 0.1x4 0.1x4 0.1x4 01.x4 0.1x4 0.1x4 0.1x4 0.1x4 0.1x4 0.1x4 0.1x4 0.1x4
Extrator no martelo (ton x mm) 6 x 20 6 x 20 6 x 40 8x 30 6 x 20 6 x 40 8 x 30 8 x 40 8 x40 6 x 20 6 x 20 6 x 20 6 x 20 6 x 20 6 x 30 2x38 8x 30 8 x 30 10 x 30
Extrator na mesa (ton x mm) 12 x40 12 x40 12 x 50 15 x 40 12 x40 12 x 50 15 x 40 15 x 40 15 x 60 22x6 22x6 3.7x6 3.7x6 3.7x6 30x 80 30 x 80 40 x 80 40 x 80 40 x 80
Motor do sist. extrator hidraulico (KW x p) 55x6 55x6 55x6 7.5x6 55x6 55x6 7.5x6 7.5x6 11x6 10 x 40 10 x 40 10 x 40 10x 40 10 x 40 - - - - -
Presséo de ar (kg/cm?) 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
Peso aproximado (kg) 29.500 40.000 52.000 72.000 44.000 55.000 75.000 95.000 130.000 17.500 22.000 27.000 32.000 35.000 35.000 35.000 48.000 68.000 92.000
Dimensdes aprox. - CxLxA (mm) 2.100x3.360x 2.260x3.550x 2.700x4.000x 2.800x4.300x f 2.500x3.500x 2.900x3.800x 3.000x4.300x 4.250x3.810x 4.300x4.400 x [ 2.046x2.459x 2.182x2.546x 2.307x2.674x 2.490x2.829x 2.490x2.829x §2.450x 1.960 x §2.470x2.160x 2.920x2.480x 3.480x2.875x 3.830 x 3.038 x
4.260 4.870 5.300 5.700 4.700 5.100 5.400 6.335 7.500 3.732 3.892 4.055 4.310 4.450 4.290 4.310 4.430 5.565 5.880

OBS.: As caracteristicas descritas podem sofrer alteracdes sem aviso prévio. Outras capacidades, modelos ou opcionais sob consulta.



ASTEELMACH BRASIL atua na importacdo e comercializagdo
de mdquinas e equipamentos para atender as necessidades do
mercado de transformacdo do Plastico; Corte e Conformagao.

Fundada em 2005, com sede em Caxias do Sul - RS e filial
em Araquari - SC, a empresa tem se destacado por prestar
um atendimento de qualidade, contando com profissionais
competentes capaz de identificar e atender as necessidades
dos clientes mais exigentes. Conta, ainda, com um escritorio na
China que agiliza tramites de importacdo e facilita o contato
com nossos fornecedores.

A Divisdo de Corte e Conformacdo de Chapas de Aco contempla
uma ampla linha de mdquinas guilhotinas, dobradeiras,
puncionadeiras e prensas de alta tecnologia agregada da
marca RHINO STEEL, comercializadas por meio de uma equipe
de representantes comerciais especializados com suporte
técnico em todo territorio nacional, além de amplo estoque de
pecas de reposicGo e um ano de garantia.
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Rua Victor Fedumenti, 265
Bairro Bela Vista
Caxias do Sul - RS - Brasil
CEP 95076-450
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nossos produtos




